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�‡ Tapa de inspección para     
conductos rectangulares y   
ovales.

�‡ Montaje rápido y fácil.

�‡  La fina pared del conducto,  
a veces ligeramente ondulada,  
queda fuertemente apretada   
entre dos tapas.

�‡ Dos pomos facilitan de manera  
cómoda y segura el montaje y  
desmontaje de las tapas.

�‡Disponible en muchos tamaños  
y ejecuciones.

Tapas embutidas robustas, en 
chapa de acero galvanizado, 
aluminio o acero inoxidable.

Pomos de poliamida resistentes 
a la corrosión, que permiten su 
funcionamiento incluso después 
de años.

Arandela de tope que impide la 
salida total del pomo.

Como medida de seguridad 
puede aplicarse un cable de 
suspensión (Artículo
 Nº D01V-2001 con 
     tornillo + tuerca M6).

Resorte cónico en acero 
galvanizado o inoxidable.

Tornillo montado de forma que garantiza 
la estanqueidad, en acero galvanizado 
o inoxidable.

Ejecución básica con junta de 
polietileno.

TAPAS DE INSPECCIÓN RDTAPAS DE INSPECCIÓN RD
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EJECUCIONES ESPECIALES RD

Ejecución normal:

Tapa de inspección RD  
con junta de polietileno 
y pomos de poliamida

Resistencia al calor: -70°C hasta +70°C
Resistente a aceites y grasas.

Ejecución con burlete autoadhesivo que protege de posibles cortes y 
hace de junta a la vez (el burlete se pega en la pared del conducto):

Tapa de inspección RD con SKK
con burlete autoadhesivo 
y pomos de poliamida
Resistencia al calor:           -70°C hasta +70°C

Para temperaturas superiores a +70°C:

Tapa de Inspección RD HT
con junta cerámica 
y pomos metálicos

Resistencia al calor:           hasta aprox. +400°C*

* Punto de fusión de la capa galvanizada.

Todos los modelos arriba mencionados están disponibles en acero galvanizado, acero inoxidable y aluminio.
(ver forma de suministro).

Si se precisara una mayor resistencia al desgaste (p.e. transporte de virutas) o una mejor aerodinámica, existe la tapa 
de inspección con una 3ª pletina soldada en la tapa interior. Estas tapas están descritas en el apartado D2 como tapas 
aisladas, ya que esta 3ª pletina hace la función de aislante.           
           - Encontrará más datos sobre el burlete autoadhesivo SKK en la información adicional, página 144.
           - Encontrará mas datos de la estanqueidad de las tapas al agua en la información adicional, página 153.
           - Encontrará más datos sobre la poliamida de los pomos en la información adicional, página 145.
           - Encontrará más datos sobre las juntas empleadas en la página del Catálogo  F13.1 „juntas“.
           - Información sobre la prueba de resistencia al fuego de los productos METU-SYSTEM, ver página 155.
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INDICACIONES PARA EL MONTAJE
MEDIDAS DE MONTAJE:
Vigilar la anchura mínima del  
conducto para todas las tapas RD:

min. 15 mm

min. 35 mm

Anchura 
mínima

= 
Agujero
+ 50 mm

ESTANQUEIDAD:
Según las normas existentes, 
las tapas de inspección pueden 
emplearse para presiones positivas o 
negativas de hasta 5000 Pa
(500 mm CA).

TAPA DE INSPECCIÓN RDTAPA DE INSPECCIÓN RD

Pegar la plantilla autoadhesiva  a la 
pared del conducto (cada  tapa de 
inspección, contiene una  plantilla 
autoadhesiva)..

Sólo en el caso de tapas de inspección 
con burlete autoadhesivo SKK:
Hay que cortar el agujero aprox. 3 mm 
más grande que la plantilla cuando 
empleamos el burlete autoadhesivo 
SKK.

Cortar la abertura según la plantilla.
(Excepto RD con burlete; ver abajo 2).

Sólo en el caso de tapas de inspección 
con burlete autoadhesivo SKK:
El burlete SKK tiene un adhesivo 
inyectado, y puede emplearse para 
paredes de conductos de hasta
2 mm de espesor.

Sólo en el caso de tapas de inspección 
con burlete autoadhesivo SKK:
La parte más gruesa del burlete se 
monta en el interior del conducto.

Sólo en el caso de tapas de inspección 
con burlete autoadhesivo SKK:
Colocamos el burlete de manera que 
la pared del conducto choque con el 
extremo de la ranura. Los extremos 
del burlete deberían encontrars en 
la parte recta del agujero. Cortar los 
extremos del burlete de manera que 
queden justo uno al lado del otro, pero 
no solapados!

Colocación de la tapa: Desatornillar 
los pomos hasta el tope, guiarla algo 
inclinada, retroceder y tirar ligeramente 
para que se coloque en la abertura. 
Apretar los dos pomos hasta que la 
junta quede bien cerrada.

 Para más información sobre   
          la resistencia de los pomos ver  
 la página 152.

 Para la dimensiones de las       
          plantillas ver la página de   
          información adicional nº 154.
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FORMA DE SUMINISTRO

Tapa de inspección RD 
(ejecución estándar)

Art.Nº                Descripción
para un corte de 180 x 80 mm:
D01A-1001       RD 18 galv.
D01B-1001       RD 18 Inox. AISI 304
D01C-1001       RD 18 Alu
para un corte de 200 x 100 mm:
D01A-1002       RD 21 galv.
D01B-1002       RD 21 V2A
D01C-1002       RD 21 Alu
D01E-1002       RD 21 V4A
para un corte de 300 x 150 mm:
D01A-1003       RD 315 galv.
D01B-1003       RD 315 Inox. AISI 304
D01C-1003       RD 315 Alu
para un corte de 300 x 200 mm:
D01A-1004       RD 32 galv. 
D01B-1004       RD 32 Inox. AISI 304
D01C-1004       RD 32 Alu
D01E-1004       RD 32 Inox. AISI 316 Ti
para un corte de 400 x 200 mm:
D01A-1005       RD 42 galv.
D01B-1005       RD 42 Inox. AISI 304
D01C-1005       RD 42 Alu
para un corte de 400 x 300 mm:
D01A-1006       RD 43 galv.
D01B-1006       RD 43 Inox. AISI 304
D01C-1006       RD 43 Alu
D01E-1006       RD 43 Inox. AISI 316 Ti
para un corte de 500 x 300 mm:
D01A-1007       RD 53 galv.
D01B-1007       RD 53 Inox. AISI 304
D01C-1007       RD 53 Alu
para un corte de 500 x 400 mm:
D01A-1008       RD 54 galv.
D01B-1008       RD 54 Inox. AISI 304
D01C-1008       RD 54 Alu
D01E-1008       RD 54 Inox. AISI 316 Ti
para un corte de 600 x 400 mm:
D01A-1009       RD 64 galv.
D01B-1009       RD 64 Inox. AISI 304
D01C-1009       RD 64 Alu
para un corte de 600 x 500 mm:
D01A-1010       RD 65 galv.
D01B-1010       RD 65 Inox. AISI 304
D01C-1010       RD 65 Alu
D01E-1010       RD 65 Inox. AISI 316 Ti
para un corte de 700 x 500 mm:
D01A-1011       RD 75 galv.
D01B-1011       RD 75 Inox. AISI 304
D01C-1011       RD 75 Alu
D01E-1011       RD 75 Inox. AISI 316 Ti

Tapa de inspección RD con SKK 
(con burlete autoadhesivo)

Art.Nº                Descripción
para un corte de 180 x 80 mm:
D01A-1101       RD 18 galv. con SKK
D01B-1101       RD 18 AISI 304 con SKK
D01C-1101       RD 18 Alu con SKK
para un corte de 200 x 100 mm:
D01A-1102       RD 21 galv. con SKK
D01B-1102       RD 21 AISI 304 con SKK
D01C-1102       RD 21 Alu con SKK
D01E-1102       RD 21 AISI 316 Ti  SKK
para un corte de 300 x 150 mm:
D01A-1103       RD 315 galv. con SKK
D01B-1103       RD 315 AISI 304 con SKK
D01C-1103       RD 315 Alu con SKK
para un corte de 300 x 200 mm:
D01A-1104       RD 32 galv. con SKK
D01B-1104       RD 32 AISI 304 con SKK
D01C-1104       RD 32 Alu con SKK
D01E-1104       RD 32 AISI 316 Ti  SKK
para un corte de 400 x 200 mm:
D01A-1105       RD 42 galv. con SKK
D01B-1105       RD 42 AISI 304 con SKK
D01C-1105       RD 42 Alu con SKK
para un corte de 400 x 300 mm:
D01A-1106       RD 43 galv. con SKK
D01B-1106       RD 43 AISI 304 con SKK
D01C-1106       RD 43  Alu con SKK
D01E-1106       RD 43  AISI 316 Ti  SKK
para un corte de 500 x 300 mm:
D01A-1107       RD 53 galv. con SKK
D01B-1107       RD 53 AISI 304 con SKK
D01C-1107       RD 53 Alu con SKK
para un corte de 500 x 400 mm:
D01A-1108       RD 54 galv. con SKK
D01B-1108       RD 54 AISI 304 con SKK
D01C-1108       RD 54 Alu con SKK
D01E-1108       RD 54 AISI 316 Ti  SKK
para un corte de 600 x 400 mm:
D01A-1109       RD 64 galv. con SKK
D01B-1109       RD 64 AISI 304 con SKK
D01C-1109       RD 64 Alu con SKK
para un corte de 600 x 500 mm:
D01A-1110       RD 65 galv. con SKK
D01B-1110       RD 65 AISI 304 con SKK
D01C-1110       RD 65 Alu con SKK
D01E-1110       RD 65 AISI 316 Ti  SKK
para un corte de 700 x 500 mm:
D01A-1111        RD 75 galv. con SKK
D01B-1111        RD 75 AISI 304 con SKK
D01C-1111       RD 75 Alu con SKK
D01E-1111        RD 75 AISI 316 Ti  SKK

Tapa de Inspección RD HT 
(para temperaturas superiores a 70°C)

Art.Nº                Descripción
para un corte de 180 x 80 mm:
D01A-1201       RD 18 galv. HT
D01B-1201       RD 18 AISI 304 HT
D01C-1201       RD 18 Alu HT
para un corte de 200 x 100 mm:
D01A-1202       RD 21 galv. HT
D01B-1202       RD 21 AISI 304 HT
D01C-1202       RD 21 Alu HT
D01E-1202       RD 21 AISI 316 Ti HT
para un corte de 300 x 150 mm:
D01A-1203       RD 315 galv. HT
D01B-1203       RD 315 AISI 304 HT
D01C-1203       RD 315 Alu HT
para un corte de 300 x 200 mm:
D01A-1204       RD 32 galv. HT
D01B-1204       RD 32 AISI 304 HT
D01C-1204       RD 32 Alu HT
D01E-1204       RD 32 AISI 316 Ti HT
para un corte de 400 x 200 mm:
D01A-1205       RD 42 galv. HT
D01B-1205       RD 42 AISI 304 HT
D01C-1205       RD 42 Alu HT
para un corte de 400 x 300 mm:
D01A-1206       RD 43 galv. HT
D01B-1206       RD 43 AISI 304 HT
D01C-1206       RD 43 Alu HT
D01E-1206       RD 43 AISI 316 Ti HT
para un corte de 500 x 300 mm:
D01A-1207       RD 53 galv. HT
D01B-1207       RD 53 AISI 304 HT
D01C-1207       RD 53 Alu HT
para un corte de 500 x 400 mm:
D01A-1208       RD 54 galv. HT
D01B-1208       RD 54 AISI 304 HT
D01C-1208       RD 54 Alu HT
D01E-1208       RD 54 AISI 316 Ti HT
para un corte de 600 x 400 mm:
D01A-1209       RD 64 galv. HT
D01B-1209       RD 64 V2A HT
D01C-1209       RD 64 Alu HT
para un corte de 600 x 500 mm:
D01A-1210       RD 65 galv. HT
D01B-1210       RD 65 AISI 304 HT
D01C-1210       RD 65 Alu HT
D01E-1210       RD 65 AISI 316 Ti HT
para un corte de 700 x 500 mm:
D01A-1211       RD 75 galv. HT
D01B-1211       RD 75 AISI 304 HT
D01C-1211       RD 75 Alu HT
D01E-1211       RD 75 AISI 316 Ti HT

Indicaciones:            En las ejecuciones en aluminio, los muelles y el tornillo son de inoxidable AISI 304.    
                                 En las ejecuciones de AISI 316 Ti, los muelles y el tornillo son de inoxidable AISI 304.  
                                 En las ejecuciones de aluminio para altas temperaturas (HT), los muelles y el tornillo son de inox. AISI 304.


