Rapidez y seguridad...

Nuevas tapas de inspeccion LX y GX
Tapa de inspeccion LX (con palanca)

Tapa de inspeccion GX (con pomo ergonémico)

Uniones y accesorios para los

conductos de aire.



TAPA DE INSPECCION LX SY‘SI\'FE‘II\;

* La nueva tapa de inspeccion es apta para conductos rectangulares y
ovales.

* Las dos palancas permiten el montaje de la tapa de forma sencillay
rapida (en apenas unos segundos).

* Apartado de seguridad importante: una vez instalada, no sobresale
ningun tornillo de la tapa de inspeccion LX!

* El nuevo reborde de la tapa facilita su posicionamiento en el agujero
del conducto.

* Un seguro integrado impide la apertura casual de la tapa de
inspeccion.

Patentes

Internationales
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TAPA DE INSPECCION LX SY‘SI\'FE‘II\;

CARACTERISTICAS IMPORTANTES

Cdémodas palancas de
poliamida que facilian un rapido
abir y cerrar.

La presién sobre
la junta se puede

regular girando las
palancas.

Este reborde facilita
considerablemente el
posicionamiento de la tapa
en el agujero del conducto.

Cuando las palancas estan El seguro integrado impide la La longitud de la palanca varia
cerradas, no sobresale ningun apertura casual de la palanca. en funcion del tamafio de la
tornillo de forma peligrosa. tapa de inspeccion.

La ejecucion estandar de la tapa de
inspeccion LX va provista de una junta de
polietileno.

Temperatura de trabajo: -70°C hasta +70°C. impide las turbulencias del aire y la
acumulacion de suciedad.

La forma aerodinamica de la tapa interior

Las tapas de inspeccién LX también se pueden

suministrar con burlete autoadhesivo.

Este se coloca en la pared del conducto y protege de posibles
lesiones a la vez que garantiza la estanqueidad:

Tapa de inspeccion LX con SKK
con burlete autoadhesivo y palancas de poliamida
Temperaturas de trabajo: de -70°C hasta +70°C (+158°F).
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TAPA DE INSPECCION LX

METU
SYSTEM

INDICACIONES PARA EL MONTAJE

1 Pegar la plantilla autoadhesiva a la
pared del conducto.
2 Cortar la abertura segun la plantilla.

3a Solo en el caso de tapas de inspeccion

con burlete autoadhesivo SKK:
El burlete SKK tiene un adhesivo
inyectado, y puede emplearse para

paredes de conductos de hasta 2mm
de espesor.

3b

La parte mas gruesa del burlete se
monta en el interior del conducto.

Colocamos el burlete de manera que
la pared del conducto choque con el
extremo de la ranura. Los extremos
del burlete deberian encontrarse en
la parte recta del agujero. Cortar los
extremos del burlete de manera que
queden justo uno frente del otro, pero
no solapados!

Colocacion de la tapa:

Abrimos ambas palancas e introducimos la
tapa de inspeccion ligeramente inclinada
en el agujero. Luego colocamos la tapa en
posicion recta y presionamos ligeramente
contra el conducto, de manera que ella
misma se posiciona automaticamente.
Cerramos con ambas palancas a la vez.

Si las palancas se cierran demasiado

facil (la junta no queda suficientemente

y las giramos una vez 360° en el sentido
de las agujas del reloj. Si las palancas
cierran demasiado fuerte (no cierran
correctamente), entonces abrimos las

el sentido de las agujas del reloj. Para
finalizar colocamos el seguro (ver dibujo 5)

contra aperturas casuales.

presionada), entonces abrimos las palancas

palancas y las giramos una vez 360° contra

MEDIDAS DE MONTAJE:
Vigilar la anchura minima del conducto
para todas las tapas LX

imin. 15 mm
Anchura
Agujero .
+50mm ¥ min. 35 mm

T

ESTANQUEIDAD:

Segun las normas existentes,

las tapas de inspeccién pueden
emplearse para presiones positivas de
hasta 5000 Pa (500 mm CA).
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TAPA DE INSPECCION GX SY\SI\TEE‘II‘;

* Ejecucion sencilla de la tapa de inspeccion LX con pomos de
poliamida.

* Aqui tampoco sobresale ningun tornillo (medida de seguridad) cuando
los pomos estan completamente apretados.

* El reborde especial de las tapas facilita el posicionamiento de la tapa
de inspeccion en el agujero del conducto.

* Apariencia de la tapa discreta y elegante.

Patentes

>
C Y
PSS
Internationales
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TAPA DE INSPECCION GX SY\SI\TEE‘II\;

CARACTERISTICAS IMPORTANTES

Nuevo pomo mas ergondmico.

La tapa de inspeccion Cuando la tapa esta instalada,

queda mas sumergida en el tampoco sobresale ningun El reborde facilita enorme-
interior del conducto (mayor tornillo. mente el posicionamiento
seguridad). de la tapa de inspeccién en

el agujero del conducto.

— /. ﬂ
Q Y

En la ejecucion estandar, las tapas de
inspeccion GX se suministran con junta de
polietileno.

Temperatura de trabajo: -70°C hasta +70°C. La forma aerodinamica de la tapa
interior impide las turbulencias del

aire y la acumulacion de suciedad.

Las tapas de inspeccion GX también se pueden

suministrar con burlete autoadhesivo.

Este se coloca en la pared del conducto y protege de posibles
lesiones a la vez que garantiza la estanqueidad:

ITl

Tapa de inspeccion GX con SKK
con burlete autoadhesivo y pomos de poliamida
Temperaturas de trabajo: de -70°C hasta +70°C (+158°F).
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TAPA DE INSPECCION GX

METU
SYSTEM

INDICACIONES PARA EL MONTAJE

LY
o

Pegar la plantilla autoadhesiva en la
pared del conducto.

Cortar la abertura segun la plantilla.

con burlete autoadhesivo SKK:

El burlete SKK tiene un adhesivo
inyectado, y puede emplearse para
paredes de conductos de hasta 2 mm
de espesor.

La parte mas gruesa del burlete se
monta en el interior del conducto.

Colocamos el burlete de manera que
la pared del conducto choque con el
extremo de la ranura. Los extremos
del burlete deberian encontrarse en
la parte recta del agujero. Cortar los
extremos del burlete de manera que
queden justo uno frente del otro, pero
no solapados!

Colocacion de la tapa: abrir los

pomos hasta el tope y guiar la tapa
algo inclinada en el agujero. Luego
colocamos la tapa en posicion recta

y presionamos ligeramente contra el
conducto, de manera que ella misma
se posiciona automaticamente. Apretar
los dos pomos fuertemente.

Solo en el caso de tapas de inspeccion

MEDIDAS DE MONTAJE:
Vigilar la anchura minima del conducto
para todas las tapas GX:

imin. 15 mm
Anchrura
Agujero .
+50mm ¥ min. 35 mm

T

ESTANQUEIDAD:

Segun las normas existentes,

las tapas de inspeccién pueden
emplearse para presiones positivas de
hasta 5000 Pa (500 mm CA).
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TAPAS DE INSPECCION LX Y GX SY\SI\TEE‘II‘;

CARACTERISTICAS DE LAS NUEVAS TAPAS DE INSPECCION LX Y GX

Buenas propiedades aerodinamicas
gracias a la curvatura de la tapa interior
(ver Foto derecha)

Estanqueidad excelente:

Tapas de inspeccion GX instaladas
correctamente son estancas hasta una
presion positiva de como minimo 5000 Pa.

FORMA DE SUMINISTRO

Tapa de Inspeccion LX
(con palanca)

Tapa de Inspeccion GX
(con pomo ergonémico)

Indicaciones:
De momento se pueden suministrar
tapas de inspeccion LX y GX solo en el

Art.N° D ipcid
csuripeion tamafo 300 x 200 mm. Después de la

para un corte 300 x 200 mm:

Art.N° Descripcion

para un corte 300 x 200 mm:

fase de introduccion de aprox. 2 meses

D05A-2004 LX 32 galvanizado DO05A-1004 GX 32 galvanizado , . ~ .
. L . L se podran suministrar otros tamanos, asi
con junta de polietileno. con junta de polietileno como versiones en inoxidable. aluminio
D05A-2104 LX 32 galv. con SKK DO01A-1104 GX 32 galv. con SKK . ’ y
. ) resistentes a temperatura.
con burlete autoadhesivo con burlete autoadhesivo
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